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Program Regionalny - olska sq.- Zachodnie Rozwoju Regionalnego
Projekt wspoifinansowany przez Unie Europejska ze S$rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Zachodniopomorskiego na lata 2014-2020, Dziatanie 1.5 Inwestycje
przedsiebiorstw wspierajgce rozwdj regionalnych specjalizacji oraz inteligentnych specjalizacji. Tytut projektu: Budowa przez firme
Voigt Promotion Sp. z 0.0. w Policach centrum produkcyjnego paneli w ramach aluminiowych o innowacyjnym charakterze
uzytkowo-dekoracyjnym z rozszerzong elastyczng funkcjonalnoscig i wysoka estetyka wykonania w wyniku zastosowania autorskich
rozwigzan designerskich i konstrukcyjnych. Nr projektu: RPZP.01.05.00-32-W017/19.

Zafgcznik nr 4 do zapytania ofertowego nr 1/09/RPOWZ 1.5/2021 na ,,DOSTAWE MASZYN
DO OBROBKI PROFILI ALUMINIOWYCH WRAZ TRANSPORTEM, INSTALACIAI
URUCHOMIENIEM”

Zamawiajacy:
VOIGT PROMOTION Sp. z 0.0.
Ul. Fabryczna 37
72-010 Police
POLSKA
REGON: 811006874,
NIP: 8510110430
KRS: 0000125551 )
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Okreslenie przedmiotu zamdwienia wg Wspdlnego Stownika Zamowien CPV:

42623000-9 Frezarki
42630000-1 Obrabiarki do obrobki metali
42637000-0 Obrabiarki do wiercenia, strugania lub frezowania metalu.

Przedmiot zamowienia niniejszego zapytania ofertowego

STANOWI DOSTAWA:
1. W czesci I DOSTAWA JEDNE]J MASZYNY DO PRECYZYINEGO CIECIA PROFILI
ALUMINIOWYCH
2. W czleéci IT DOSTAWA JEDNE]J MASZYNY DO REALIZACII PRECYZYINYCH
OBROBEK FREZARSKICH.
Wykonawca moze zlozy¢ oferte na jedna lub dwie czesci.

Miejsce dostawy:

VOIGT PROMOTION Sp. z o.0.

Ul. Fabryczna 37

72-010 Police

POLSKA

WYMOGI FUNKCIJONALNO-TECHNOLOGICZNE PRZEDMIOTU DOSTAWY:
I

DLA CZESCI I: MASZYNA DO PRECYZYINEGO CIECIA PROFILI ALUMINIOWYCH

Maszyna do ciecia profili aluminiowych winna charakteryzowac sie co najmniej
nastepujacymi cechami funkcjonalno-uzytkowymi:

1) Wyposazenie w system sterowania CNC - umozliwiajacy wprowadzanie parametrow pracy maszyny
przez wewnetrzng cie¢ informatyczna.
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2) Wyposazenie w dwie gtowice tnace.

B) Mozliwosc ciecia profili ze stopdw metali lekkich o dtugosci nie mniejszej niz 4000mm

4) Mozliwosc elektronicznego zarzadzania katami ciecia w zakresie: co najmniej od 22° (wewnetrzne) do
45° (zewnetrzne)

5) Tarcze tngce o Srednicy minimum: 600mm.

6) Mozliwosc ciecia profili:

e 0 szeroko$ci co najmniej 160mm przy standardowym cieciu,

e 0 wysokosci profilu minimum 200mm przy cieciu promieniowym 90°

¢ 0 wysokosci profilu minimum 90mm przy promieniowym cieciu 45° i nachyleniu zewnetrznym,

¢ 0 wysokosci profilu minimum 150 mm przy promieniowym cieciu 45° i nachyleniu wewnetrznym,
e 0 szerokos$ci profilu minimum 240mm z promieniowym cieciem

7) Predko$¢ pozycjonowania osi X minimum 25m/min

8) Mozliwosc ciecia radialnego.

Q) Wyposazenie w petng obudowe strefy pracy.

10) Posuw tarczy z osig elektroniczng z uzyciem silnika elektrycznego, zapewniajacy
jednostajny wysuw tarczy.

Wymagane dokumenty do dostarczenia:

- instrukcja obstugi w wersji papierowej lub elektronicznej w jezyku polskim.

- wszelkie przewidziane powszechnie obowigzujgcymi w Polsce przepisami dokumenty potwierdzajace
spetnianie norm i dopuszczenie do uzytkowania.

Uwaga: Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia szkolenia z obstugi dostarczonych urzadzen dla
pracownikdw Zamawiajgcego. Cena szkolenia jest uwzgledniona w cenie dostarczonego urzadzenia.
Zakres i termin szkolenia ustali Zamawiajacy.

II

DLA czesci II DOSTAWA JEDNEJ MASZYNY DO REALIZACII PRECYZYINYCH OBROBEK
FREZARSKICH.
Maszyna do obrobki frezarskiej winna charakteryzowac sie co najmniej nastepujgcymi cechami
funkcjonalno-uzytkowymi:

1. Mozliwo$¢ prowadzenia obrdbek frezarskich profili ze stopéw metali lekkich o dtugo$ci minimum
4000mm i grubosci Scianki co najmniej 2 mm.

2. Wyposazenie w system sterowania CNC- umozliwiajgce wprowadzanie parametréw pracy
maszyny przez wewnetrzng cie¢ informatyczna.

3. SKOKI OSI w zakresie:

o 0S X (podtuzna) minimum 4000mm

e 0S Y (poprzeczna) minimum 270mm
e 0S Z (pionowa) minimum 420mm

o 0S A (obrét wrzeciona) (°) 0 + 180

4. Mozliwo$¢ obrdbki w 4 osiach sterowanych elektronicznie

5. Dla czwartej osi mozliwos¢ obrotu elektrowrzeciona w zakresie od 0° do 180°,
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6. Mozliwo$¢ obrdbki na obwodzie profilu pod dowolnym katem od 0° do 180°

7. Wyposazenie w magazyn narzedziowy na 10 gniazd

8. Wyposazenie w magazyn narzedzi, przemieszczajacy sie razem z wrzecionem, umozliwiajgc
wymiane narzedzia w miejscu pracy wrzeciona.

9. Wyposazenie w ruchomy stét roboczy umozliwiajgcy zatadunek i roztadunek elementu.

10. Wyposazenie w elektrowrzeciono 0 mocy nie mniejszej niz 7 kW

11. Wyposazenie w interfejs operatora z ekranem panelu sterowania o przekroju minimum 24 cale
12. Wyposazenie w automatyczne pozycjonowanie dociskow obrabianego materiatu

13. Wyposazenie w oprogramowanie do zarzadzania listami obrobczymi, pozwalajgce na wybor i

automatyczne wdrozenie zapisanego programu obrébczego z optymalizacjg zuzycia materiatu.

14, Wyposazenie w minimum 2 zderzaki referencyjne (lewy i prawy)

Wymagane dokumenty do dostarczenia:

- instrukcja obstugi w wersji papierowej lub elektronicznej w jezyku polskim.

- wszelkie przewidziane powszechnie obowigzujgcymi w Polsce przepisami dokumenty potwierdzajace
spetnianie norm i dopuszczenie do uzytkowania.

Uwaga: Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia szkolenia z obstugi dostarczonych urzadzen dla
pracownikdéw Zamawiajgcego. Cena szkolenia jest uwzgledniona w cenie dostarczonego urzadzenia.
Zakres i termin szkolenia ustali Zamawiajacy.
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